
Resfriadores Evaporativos
Série FCA



Os Resfriadores Evaporativos de Fluidos em Circuito Fechado da Série FCA foram
desenvolvidos para entregar alta performance, confiabilidade e durabilidade em
processos industriais e aplicações que não permitem risco de contaminação do
fluido durante o processo de resfriamento. Com serpentina irrigada e projeto
construtivo robusto, a Série FCA une tecnologia, eficiência energética e segurança
operacional, mantendo sua empresa em pleno funcionamento.

Eficiência térmica. Robustez comprovada.
Operação contínua.



Aplicações Típicas
A Série FCA é ideal para processos em que:

Não pode haver contato direto do fluido
com o ar atmosférico.

Não é permitido arraste ou
evaporação do fluido primário.

A temperatura de resfriamento deve ficar
abaixo da temperatura do ar ambiente,
porém acima do bulbo úmido.

É necessária confiabilidade
contínua em ambientes
industriais exigentes.

Esses equipamentos são amplamente aplicados em indústrias químicas,
petroquímicas, metalúrgicas, farmacêuticas, HVAC, centros comerciais e hospitais —
garantindo resfriamento seguro, constante e livre de contaminação.

Seleção Personalizada
Cada resfriador FCA é selecionado de forma individual, utilizando software
desenvolvido pela Alpina. Para esta seleção, são consideradas as condições reais
de operação, demandas térmicas e características do processo que necessita do
resfriamento. Isso garante um dimensionamento preciso, alta eficiência
e máxima confiabilidade.



Características Técnicas
Construção em PRFV – Robustez e longa vida útil

A carcaça da Série FCA é fabricada integralmente em PRFV (Poliéster Reforçado
com Fibra de Vidro) com estrutura totalmente personalizada, conforme a
necessidade do seu projeto, oferecendo:

Alta resistência mecânica e química.

Insuflamento ou aspiração do ar em contracorrente.

Pigmentação padrão em verde escuro; outras cores sob consulta.

Construção com material autoextinguível (opcional).

Estrutura autoportante e desmontável — facilitando transporte e içamento.



Tanque coletor de irrigação
com circulação dedicada

Cada célula possui tanque próprio em PRFV, totalmente integrado ao sistema
de irrigação.

A circulação é realizada por bomba centrífuga acionada por motor elétrico,
contando ainda com:

Conexões para reposição automática da água evaporada.
Pontos de drenagem para manutenção rápida.



Feixes Tubulares
Alta eficiência térmica

Os feixes de serpentinas são fabricados em módulos padronizados e possuem
extrema resistência devido à sua espessura personalizada, com conexões
flangeadas conforme as principais normas brasileiras.

Feixe original fabricado em aço carbono zincado a fogo ou como opcional,
fabricado em aço inox AISI-304.



Distribuição de Água
Sistema simples, eficiente e de baixa manutenção.

• Bicos distribuidores de polipropileno, garantindo uniformidade e alta eficiência.

• Distribuição por gravidade, com menor perda de energia.

• Tubos de PVC ou canaletas em PRFV.



Eliminadores de Gotas
Alto desempenho

Fabricados em PVC ou polipropileno, de duplo estágio, oferecem:

Elevada retenção de gotas.

Baixíssima perda de carga.

Tradicional com espaçamento de 35 mm – retenção de 99,99%, portanto,
limitando o arraste a 0,01%; 

Adensado com espaçamento de 25 mm – retenção de 99,998%, portanto,
limitando o arraste a 0,002%



Ventiladores – Máximo rendimento
com baixo consumo

Ventiladores axiais fabricados em polipropileno, poliuretano ou PRFV (dependendo
do modelo), com:

Perfil aerodinâmico de alta eficiência.

Passo regulável.

Acionamento direto ou via moto-redutor.

Baixo nível de ruídos.

Manutenção simplificada.



Segurança e confiabilidade total
Sem contato entre ar e fluido — evitando contaminações e garantindo
estabilidade térmica.

Eficiência energética elevada
Ventiladores de alto rendimento e irrigação otimizada reduzem custos
de operação.

Durabilidade máxima
Estrutura em PRFV e serpentinas zincadas garantem longa vida útil
mesmo em condições severas.

Manutenção facilitada
Acesso prático a eliminadores, serpentinas e sistema de distribuição.

Segurança e confiabilidade total
Sem contato da água primária (ou fluido) com o ar — evitando
contaminações e garantindo estabilidade térmica.

Vantagens da Série FCA



A Alpina entrega mais que
equipamentos: entrega confiança.

Com décadas de experiência e milhares de unidades instaladas ao redor do
mundo, a Alpina oferece soluções completas em resfriamento evaporativo —
unindo tecnologia, qualidade construtiva e eficiência térmica para
manter sua operação sempre ativa, segura e econômica.

A Alpina entrega tranquilidade operacional, continuidade dos processos e
eficiência térmica para sua empresa. Diversos segmentos — industriais,
corporativos, comerciais e hospitalares — precisam de sistemas de resfriamento
eficazes para garantir segurança operacional, conforto ambiental e eficiência
energética. É nesse cenário que a Alpina se destaca como a solução ideal,
oferecendo, a empresas de todos os portes sistemas de resfriamento confiáveis,
duráveis e dimensionados sob medida para suas necessidades específicas.

Alpina – há décadas desenvolvendo soluções de resfriamento com tecnologia,
confiança e durabilidade.
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